1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior

UNIVERSITATEA TRANSILVANIA DIN BRASOV

1.2 Facultatea

DESIGN DE MOBILIER SI INGINERIE A LEMNULUI

1.3 Departamentul

PRELUCRAREA LEMNULUI $I DESIGNUL PRODUSELOR DIN LEMN

1.4 Domeniul de studii de licenta"

INGINERIE FORESTIERA

1.5 Ciclul de studii?

LICENTA

1.6 Programul de studii/ Calificarea

INGINERIA PRELUCRARII LEMNULUI/ INGINERIA PRELUCRARII LEMNULUI

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | PROIECTAREA, FABRICAREA SI FIABILITATEA MOBILEI 2

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof.dr.ing. Camelia COSEREANU

2.3 Titularul activitatilor de laborator

Sef lucr.dr.ing. Antonela Cristina LUNGU

2.4 Anulde studiu | IV | 2.5Semestrul | | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DOB
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe sdaptdmana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect

3.4 Total ore din planul de invdtamant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 28
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 15

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 12

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 15

Tutoriat

Examinari 2

Alte activitati

3.7 Total ore de activitate a ivh

studentului

3.8 Total ore pe semestru 100

3.9 Numadrul de credite® 4

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

Desen tehnic si infograficain IL ;

Structuri din lemn pentru mobilg;

Bazele prelucrarii lemnului si scule aschietoare;
Masini-unelte si agregate in Industria Lemnului;
Dispozitive tehnologice in Industria Lemnului;

4.2 de competente

Cunoasterea modului de reprezentare a unui produs de mobilier (vederi, sectiuni,
detalii); capacitatea de a utiliza structurile,, utilajele si termenii specifici industriei
lemnului;

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului

¢ Sald dotata cu PC si videoproiector

5.2 de desfasurare a

e Laborator polifunctional al FDMIL cu utilaje specifice procesului de productie din
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seminarului/ laboratorului/ industria lemnului: circular de retezat-spintecat, ferastrdu circular (2 buc.),
proiectului masind de indreptat, MRG8, MSBL, MNF, MGM, FAS, MGSO, strung.

e |CDT: presalacald

6. Competente specifice acumulate si rezultate ale invatarii

Competente profesionale

CP 5. ANALIZEAZA PROCESE DE PRODUCTIE IN VEDEREA IMBUNATATIRII

5.1 Cunostinte

R.J. 5.1.1 Studentul/absolventul analizeaza si descrie fenomene si procese tehnologice specifice domeniului.
5.2 Abilitdti

R.J. 5.2.1 Studentul/absolventul utilizeaza concepte asociate domeniului prelucrarii, tratarii termice, incleierii,
finisarii, protectiei si conservdrii lemnului pe baza unor principii si modele specifice.

5.3 Responsabilitate si autonomie

R.J. 5.3.1 Studentul/absolventul analizeazd procesele de productie specifice si formuleaza solutii de optimizare
a acestora.

CP 8. APLICA CUNOSTINTE STINTIFICE, TEHNOLOGICE SI INGINERESTI

8.1 Cunostinte

R.J. 8.1.1 Studentul/absolventul recunoaste concepte specifice proiectdrii tehnice si tehnologice a produselor
din lemn si a fluxurilor tehnologice.

8.2 Abilitati

R.I. 8.2.1 Studentul/absolventul utilizeaza cunostintele de specialitate pentru organizarea activitatii unei
unitati de productie a produselor finite din lemn.

R.J. 8.2.2 Studentul/absolventul dimensioneaza structuri din lemn.

R.J. 8.2.6 Studentul/absolventul utilizeaza masini-unelte, scule si dispozitive tehnologice necesare in procesul
de prelucrare mecanica a lemnului.

CP 10. GESTIONEAZA TOATE ACTIVITATILE DE INGINERIE A PROCESELOR

10.1 Cunostinte

RJ. 10.1.1 Studentul/absolventul identifica si dezvolta solutii optime privind metodele si tehnologiile de
fabricatie specifice produselor din lemn.

10.2 Abilitati

RI. 10.2.1 Studentul/absolventul analizeazd concepte ingineresti si le aplicd in procesele de prelucrare a
lemnului.

10.3 Responsabilitate si autonomie

RI 10.3.1 Studentul/absolventul gestioneazi si selecteazd metodele adecvate pentru managementul
activitatii de productie specifica domeniului.

Competente transversale

CT 1.151 ASUMA RESPONSABILITATEA

R.I. 1.1 Studentul/absolventul abordeazi realist situatii concrete pentru solutionarea eficient a acestora.

RI. 1.2 Studentul/absolventul are abilitatea de a gestiona activititi tehnice sau profesionale cu asumarea
responsabilitatii pentru deciziile luate.

CT 3. GESTIONEAZA EVOLUTIA PERSONALA

R.J. 3.2 Studentul/absolventul este capabil sd aprecieze obiectiv pregdtirea sa profesionald in raport cu nevoile
pietei muncii.

R.I. 3.4. Studentul/absolventul dd dovad de o atitudine pozitiva faté de cerinte noi si provocatoare care pot fi
satisfacute doar prin invatare pe tot parcursul vietii.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei Disciplina analizeaza si descrie operatiile tehnologice specifice unui proces de

productie pentru fabricarea mobilierului, pornind de la prelucrdrile primare, panad

la realizarea produsului finit.
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7.2 Obiectivele specifice
]

Dupa parcurgerea cursului studentii vor fi capabili sa:

Identifice operatiile tehnologice specifice productiei de mobilier.

Recunoasca concepte specifice proiectdrii tehnice si tehnologice a produselor

din lemn si a fluxurilor tehnologice
Gestioneze activitdtile de inginerie a proceselor;

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar de | Observatii
ore
1. Operatia de debitare a lemnului Prelegere pe baza de slide-uri. 2 Evaluarea continud constain
masiv si a semifabricatelor pe bazd de | Dezbatere interactiva. intrebari de consolidare a
lemn. Evaluare continua cunostintelor dobandite pe
parcursul cursului.
2. Operatiile de indreptare si de Prelegere pe bazd de slide-uri. 2 Evaluarea continua consta in
rindeluire la grosime. Dezbatere interactiva. intrebdri de consolidare a
Evaluare continua cunostintelor dobandite pe
parcursul cursului.
3. Operatia de retezare la cota siunghi | Prelegere pe baza de slide-uri. 2 Evaluarea continua consta in
pentru reperele din lemn masiv. Dezbatere interactiva. intrebari de consolidare a
Evaluare continua cunostintelor dobandite pe
parcursul cursului.
4. Prelucrarea elementelor de Prelegere pe baza de slide-uri. 2 Evaluarea continuad constd in
asamblare: cepuri si scobituri Dezbatere interactiva. intrebari de consolidare a
Evaluare continua cunostintelor dobandite pe
parcursul cursului.
5. Operatia de frezare si profilare a Prelegere pe baza de slide-uri. 2 Evaluarea continud consta in
lemnului. Dezbatere interactiva. intrebdri de consolidare a
Evaluare continua cunostintelor dobandite pe
parcursul cursului.
6. Operatia de strunjire a lemnului Prelegere pe bazd de slide-uri. 2 Evaluarea continud consta in
Dezbatere interactiva. intrebdri de consolidare a
Evaluare continua cunostintelor dobandite pe
parcursul cursului.
7. Flux tehnologic pentru o componenta | Prelegere pe baza de slide-uri. 2 Testul de evaluare continua
de mobilier din lemn masiv. Dezbatere interactiva. vizeaza verificarea
Evaluare continua cunostintelor acumulate cu
privire la operatiile
tehnologice de prelucrare a
lemnului masiv (Cap. 1-6).
(Test 1)
8. Tehnologia furniruirii suprafetelor. Prelegere pe bazd de slide-uri. 2 Evaluarea continud constd in
Defecte de furniruire. Dezbatere interactiva. intrebdri de consolidare a
Evaluare continua cunostintelor dobandite pe
parcursul cursului.
9. Tehnologii de caserare: postforming | Prelegere pe bazd de slide-uri. 2 Evaluarea continua consta in

si softforming.

Dezbatere interactiva.
Evaluare continua

intrebdri de consolidare a
cunostintelor dobandite pe
parcursul cursului.
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10. Tehnologia slefuirii suprafetelor. Prelegere pe baza de slide-uri. 2 Evaluarea continud consta in

Dezbatere interactiva. intrebdri de consolidare a
Evaluare continua cunostintelor dobandite pe
parcursul cursului.
11. Prelucrarea complexelor. Agregate Prelegere pe baza de slide-uri. 2 Evaluarea continuad constain
de prelucrat. Dezbatere interactiva. intrebari de consolidare a
Evaluare continua cunostintelor dobandite pe
parcursul cursului.
12. Tehnologii de finisare. Prelegere pe baza de slide-uri. 2 Evaluarea continud constd in
Dezbatere interactiva. intrebdri de consolidare a
Evaluare continua cunostintelor dobandite pe
parcursul cursului.
13. Ambalarea mobilierului. Prelegere pe baza de slide-uri. 2 Evaluarea continuad constain
Dezbatere interactiva. intrebdri de consolidare a
Evaluare continua cunostintelor dobandite pe
parcursul cursului.
14. Flux tehnologic pentru o Prelegere pe baza de slide-uri. 2 Testul de evaluare continud
componenta de mobilier din panou Dezbatere interactiva. vizeaza verificarea
furniruit. Evaluare continua cunostintelor acumulate cu

privire la operatiile
tehnologice de prelucrare a
panourilor furniruite (Cap. 8-
12). (Test 2)

TOTAL ORE 28

Bibliografie

Alin M. OLARESCU, Camelia COSEREANU, Lidia GURAU, Antonela Cristina LUNGU, Ana Maria ANGELESCU, s.a. (2026).
Projectarea tehnica si tehnologica in inginerfa lemnul/ui. Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2026

Brenci, L.M., Cosereanu, C. (2019). Modelarea 3D si tehnologia de fabricatie a produselor de mobila. 1SBN 978-606-19-
1194-3.

Lica, D., Boieriu, C. (2003). Proiectarea, fabricarea si fiabilitatea lemnului. Editura Universitatii Transilvania, Brasov
2003, 160 de pagini, ISBN 973-635-188-2.

Boieriu, C, Lica, D., Mihailescu, T. L. - Tehnologia mobilei. Mobilier modular din panouri compozite. Editura Universitatii
Transilvania Brasov, 2008, ISBN 978-973-598-120-4.

Material didactic in tehnologie ID:

Cogereanu, C. (2012). Tehnologia mobilei, editura: Universitatea Transilvania din Brasov ISBN: 978-973-598-590-5,.
Lica, D. (2019). Mobila 1. Proiectarea mabilei, editura: Universitatea Transilvania din Brasov, 168 de pagini. Format
electronic pentru anul lll, sem. II.

8.2 Laborator Metode de predare-invdtare | Numadr | Observatii
de ore
L1. Prezentarea masurilor de Expunere; 2
securitate si sandtate in muncd | Conversatie;
si a utilajelor din dotarea Dezbateri.
laboratorului
L2. Operatiile de debitare Expunere cu caracter 2 Evaluarea continud constd in executarea
primard a lemnului aplicativ; operatiilor de debitare primard, cu
Demonstratie practica; respectarea succesiunii tehnologice si a
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Exercitiu practic dirijat;
Evaluare continua.

parametrilor de prelucrare, precum si cu
aplicarea mdsurilor de securitate i
sandtate in munca.

L3. Operatia de croire a
panourilor pe baza de lemn

Expunere cu caracter
aplicativ;
Demonstratie practica;
Exercitiu practic dirijat;
Evaluare continua.

Evaluare continua constd in executarea
operatiei de croire a panourilor, cu
respectarea schemei de croire sia
dimensiunilor, precum si cu aplicarea
masurilor de securitate si sanatate in
munca.

L4. Operatiile tehnologice de
indreptare si rindeluire la
grosime

Expunere cu caracter
aplicativ;
Demonstratie practica;
Exercitiu practic dirijat;
Evaluare continua.

Evaluare continua consta in executarea
operatiilor de indreptare si rindeluire la
grosime, cu respectarea parametrilor
dimensionali si a cerintelor de calitate a
suprafetelor prelucrate, precum si cu
aplicarea mdsurilor de securitate i
sandtate in munca.

L5. Operatia de retezare la cota
si unghi a frizelor din lemn

Expunere cu caracter
aplicativ;
Demonstratie practica;
Exercitiu practic dirijat;
Evaluare continua.

Evaluare continua constd in executarea
retezarii frizelor la cota si unghi, cu
verificarea dimensiunilor si a preciziei de
prelucrare, precum si cu aplicarea masurilor
de securitate si sandtate in munca.

L6. Operatia tehnologica de
gaurire

Expunere cu caracter
aplicativ;
Demonstratie practica;
Exercitiu practic dirijat;
Evaluare continua.

Evaluare continud constd in executarea
operatiei de gaurire, cu respectarea pozitiei,
dimensiunilor si adancimii gaurilor, precum
si cu aplicarea masurilor de securitate si
sandtate in munca.

L7. Formarea ramei din lemn
masiv si prelucrarea la grosime

Expunere cu caracter
aplicativ;
Demonstratie practica;
Exercitiu practic dirijat;
Evaluare continua.

Evaluare continud consta in formarea ramei
din lemn masiv si prelucrarea acesteia la
grosime, cu verificarea dimensiunilor sia
corectitudinii imbinarilor, precum si cu
aplicarea mdsurilor de securitate si
sdndtate in munca.

L8 + LS. Formarea si presarea
tabliei, prelucrarea la grosime

Expunere cu caracter
aplicativ;
Demonstratie practica;
Exercitiu practic dirijat;
Evaluare continua.

Evaluare continud constd in formarea si
presarea tdbliei, urmate de prelucrarea la
grosime, cu verificarea planeitatii si a
dimensiunilor finale, precum si cu aplicarea
masurilor de securitate si sandtate in
munca.

L10. Operatia tehnologica de
frezare

Expunere cu caracter
aplicativ;
Demonstratie practica;
Exercitiu practic dirijat;
Evaluare continua.

Evaluare continud constd in executarea
operatiei de frezare, cu respectarea
profilului, dimensiunilor si parametrilor de
prelucrare, precum si cu aplicarea masurilor
de securitate si sanatate in munca.

L11. Operatia tehnologicd de
formatizare a panourilor din
lemn si pe bazd de lemn si
aplicarea cantului de ABS

Expunere cu caracter
aplicativ;
Demonstratie practica;
Exercitiu practic dirijat;
Evaluare continua.

Evaluare continud consta in executarea
operatiilor de formatizare si aplicare a
cantului de ABS, cu verificarea
dimensiunilor si a calitatii, precum si cu
aplicarea mdsurilor de securitate si
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sanatate in munca.

L12. Formarea structurii de

ramad cu tablie a usii

Expunere cu caracter 2
aplicativ;
Demonstratie practica;
Exercitiu practic dirijat;
Evaluare continua.

sandtate in munca.

Evaluare continud constd in formarea
structurii de rama cu tablie a usii, cu
verificarea corectitudinii asambldrii, a
geometriei si a dimensiunilor, precum si cu
aplicarea mdsurilor de securitate si

L13. Operatia tehnologica de

slefuire

Expunere cu caracter 2
aplicativ;
Demonstratie practica;
Exercitiu practic dirijat;
Evaluare continua.

Evaluare continud constd in executarea
operatiei de slefuire, cu verificarea calitatii
suprafetei, precum si cu aplicarea masurilor
de securitate si sdndtate in munca.

L14. Asamblarea mobilierului

Expunere cu caracter 2
aplicativ;
Demonstratie practica;
Exercitiu practic dirijat;
Evaluare continua.

Evaluare continua consta in asamblarea
componentelor de mobilier si montarea
accesoriilor, cu verificarea corectitudinii
imbindrilor si a functionalitdtii ansamblului,
precum si cu aplicarea masurilor de
securitate si sanatate in munca.

TOTAL ORE 28

Bibliografie

Alin M. OLARESCU, Camelia COSEREANU, Lidia GURAU, Antonela Cristina LUNGU, Ana Maria ANGELESCU, s.a. (2026).
Projectarea tehnica si tehnologica in inginerfa lemnului. Editura Universitdtii Transilvania din Brasov, 2026
Brenci, L.M., Cosereanu, C. (2019). Modelarea 3D si tehnologia de fabricatie a produselor de mobila. 1SBN 978-606-19-

1194-3.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Cunostintele asimilate in cadrul acestei discipline familiarizeaza studentul cu tehnologiile clasice si moderne de

fabricare a mobilierului. Asimilarea acestor cunostinte le va permite absolventilor sa analizeze procesele de productie

din industria de fabricare a mobilierului, in vederea optimizarii si gestiondrii acestora.

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

Curs

Activitate continua si participare la curs:

e prezentd activa la demonstratiile practice si
interventii argumentate;

o utilizarea corecta a termenilor specifici.

e integrarea cunostintelor teoretice in discutii
e rezolvarea aplicatiilor practice si a testelor de
evaluare continua.

Evaluare continua

30%

Proba scrisa (test complex): Evaluare sumativa 40%
Rezolvarea unei aplicatii complexe, care include: | (examen scris)
o Elaborarea tehnologiei de fabricatie;
o Calculul dimensiunilor brute.
« intocmirea unei fise tehnologice.
Seminar/ laborator/ | Activitate continua si participare la laborator: Evaluare continud 30%

proiect

e prezenta activd la demonstratii si formularea
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unor interventii argumentate;
o realizarea corecta a exercitiilor practice, cu
respectarea cerintelor tehnologice si a masurilor

de securitate si sanatate in munca.

Standard minim de performanta

Utilizarea corectd a termenilor specifici.
Capacitatea de aintelege, interpreta si aplica notiunile noi predate/invatate in cadrul acestei discipline.
Elaborarea corectd a tehnologiilor de prelucrare.

Grila de evaluare pe niveluri de performanta

Nivel de performanta Descriere generald Caracteristici
Stapaneste integral conceptele; analizele sunt Terminologie perfectd, structura logica,
Excelent (10-9) ] o R .
inovative si exacte autonomie, gandire critica
. . o . Erori minore, dar coerenta conceptuala si
Foarte bine (8) Demonstreaza intelegere solida si aplicare corecta o
aplicativa
Bine (7) Tn';elege conceptele de bazd, dar aplicarea este Terminologie uneori inexactd, explicatii
ine s ;
partiald incomplete
Suficient (6) Aplicare mecanica a notiunilor, fara reflectie reala Raspunsuri corecte partial, lacune de logica
- Nu demonstreaza intelegerea notiunilor Confuzie teoreticd, aplicatii gresite, lipsa de
Insuficient (<5)
fundamentale argumentare

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 30/09/2026 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 30/09/2026.

Conf.dr.ing. Alin OLARESCU Prof.dr.ing. Mihaela CAMPEAN
Decan Director de departament
Prof.dr.ing. Camelia COSEREANU Sef lucr.dr.ing. Antonela Cristina LUNGU
Titular de curs Titular de seminar
Nota:

' Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare).

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat.

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentala)/ DS (disciplind de
specializare)/ DC (disciplind complementara).

“ Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DOB (disciplind obligatorie)/ DOP (disciplind
optionald)/ DFA(disciplind facultativa).

3 Un credit este echivalent cu 25 ore.
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