FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invdtamant superior UNIVERSITATEA TRANSILVANIA DIN BRASOV

1.2 Facultatea DESIGN DE MOBILIER SI INGINERIE A LEMNULUI

1.3 Departamentul PRELUCRAREA LEMNULUI SI DESIGNUL PRODUSELOR DIN LEMN

1.4 Domeniul de studii de licentd " INGINERIE FORESTIERA

1.5 Ciclul de studii? LICENTA

1.6 Programul de studii/ Calificarea INGINERIA PRELUCRARII LEMNULUI/INGINERIA PRELUCRARII LEMNULUI
2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei ‘ MASINI-UNELTE S| AGREGATE IN INDUSTRIA LEMNULUI 2

2.2 Titularul activitdtilor de curs Prof.univ.dr.ing. Mihai ISPAS

2.3 Titularul activitatilor de laborator Sef lucr.dr.ing. Sergiu RACASAN

2.4 Anuldestudiu | Il | 2.5Semestrul | Il | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DF

disciplinei Obligativitate” | DOB

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe sdaptdmand 5 dincare: |3 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0

3.2 curs proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 70 dincare: | 42 3.6 seminar/ laborator/ 0/28/0
3.5curs proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 22

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 11

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 20

Tutoriat

Examinari 2

Alte activitati

3.7 Total ore de activitate a studentului 55

3.8 Total ore pe semestru 125

3.9 Numarul de credite® 5
4, Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum e Disciplinele fundamentale: Fizicd, Mecanicd, Anatomia lemnului, Fizica si mecanica

in industria lemnului 1.
¢ Discipline de specialitate: Materiale utilizate in industria lemnului.

lemnului, Desen tehnic si infografica, Rezistenta materialelor, Actiondri in industria
lemnului, Bazele prelucrarii lemnului si scule aschietoare, Masini-unelte si agregate

4.2 de competente o Competente castigate in urma parcurgerii disciplinelor de la pct. 4.1.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Sala dotatd cu PC, video-proiector, legatura internet.

5.2 de desfasurare a e Sala de laborator de specialitate, dotata cu masini pentru prelucrarea lemnului si
seminarului/ laboratorului/ aparatura de masurd si control.

proiectului

6. Competente specifice acumulate si rezultate ale invatarii
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CP 1. EXECUTA CALCULE MATEMATICE ANALITICE

1.2 Abilitati

R.I. 1.2.1 Studentul/absolventul aplicd cunostintele fundamentale de matematicd, chimie, fizica, mecanica si
rezistenta materialelor, si executa calcule specifice.

1.3 Responsabilitate si autonomie

R.I. 1.3.1 Studentul/absolventul gestioneaza si selecteazd metode adecvate de calcul necesare
materialului/structurii/produsului sau procesului specific industriei lemnului.

CP 3. DISTINGE Sl UTILIZEAZA MATERIALE S| COMPONENTE DURABILE

3.1 Cunostinte

R.l. 3.1.1. Studentul/absolventul identificd si descrie materiale, structuri si procese specifice domeniului.

CP 4. DEFINESTE CERINTE TEHNICE

4.1 Cunostinte

R.I. 4.1.1 Studentul/absolventul identificd si descrie caracteristicile materialelor, produselor si proceselor
specifice industriei lemnului.

4.2 Abilitati

R.I. 4.2.1 Studentul/absolventul evalueaz caracteristicile tehnice ale materialelor, produselor si proceselor
specifice industriei lemnului.

4.3 Responsabilitate si autonomie

R.I. 4.3.1 Studentul/absolventul selecteazi si utilizeazi surse bibliografice specifice domeniului.

CP 5. ANALIZEAZA PROCESE DE PRODUCTIETN VEDEREATMBUNATATIRII

5.1 Cunostinte

R.I. 5.1.1 Studentul/absolventul analizeazi si descrie fenomene si procese tehnologice specifice domeniului,
5.2 Abilitati

R.I. 5.2.1 Studentul/absolventul utilizeaza concepte asociate domeniului prelucrrii, tratirii termice, incleierii,
finisarii, protectiei si conservarii lemnului pe baza unor principii si modele specifice.

CP 7. CONTROLEAZA PRODUCTIA

7.2 Abilitati

R.I. 7.2.1 Studentul/absolventul utilizeaza concepte si metode inginerestiin procesele de prelucrare a lemnului.

Competente profesionale

R.I. 7.2.2 Studentul/absolventul rezolva probleme specifice privind programarea, reglarea si mentenanta
echipamentelor folosite in prelucrarea lemnului.

7.3 Responsabilitate si autonomie

R.I. 7.3.1. Studentul/absolventul controleazi procesul de productie specific domeniului vizand eficientizarea
acestuia.

CP8.APLICA CUNOSTINTE STIINTIFICE, TEHNOLOGICE SI INGINERESTI

8.1 Cunostinte

R.I. 8.1.1 Studentul/absolventul recunoaste concepte specifice proiectarii tehnice si tehnologice a produselor
din lemn si a fluxurilor tehnologice.

8.2 Abilitati

R.I. 8.2.1 Studentul/absolventul utilizeaz cunostintele de specialitate pentru organizarea activitatii unei
unitati de productie a produselor finite din lemn.

R.I. 8.2.4 Studentul/absolventul proiecteazi dispozitive, masini-unelte, programe pentru masini cu comanda
numericd, linii tehnologice de prelucrare a lemnului.

R.I. 8.2.6 Studentul/absolventul utilizeazd masini-unelte, scule si dispozitive tehnologice necesare in procesul
de prelucrare mecanica a lemnului.

8.3 Responsabilitate si autonomie

R.I. 8.3.1 Studentul/absolventul demonstreaza autonomie in invatare pe problematici specifice materialelor,
produselor, proceselor si proiectelor specifice domeniului.
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CP 10. GESTIONEAZA TOATE ACTIVITATILE DE INGINERIE A PROCESELOR

10.1 Cunostinte

R.l. 10.1.1 Studentul/absolventul identifici si dezvolta solutii optime privind metodele si tehnologiile de
fabricatie specifice produselor din lemn.

10.2 Abilitati

R.l. 10.2.1 Studentul/absolventul analizeaza concepte ingineresti sile aplica in procesele de prelucrare a
lemnului.

R.I. 10.2.2 Studentul/absolventul intelege si constientizeaza aspectele de ordin economic, organizatoric si de
management specifice unei intreprinderi de prelucrare a lemnului.

CT 1.751 ASUMA RESPONSABILITATEA

R.I. 1.1 Studentul/absolventul abordeazi realist situatii concrete pentru solutionarea eficient a acestora.

R.I. 1.4 Studentul/absolventul gandeste in mod creativ, genereaza idei noi, dezvoltd solutii inovatoare.

RI. 1.5 Studentul/absolventul are abilitatea de a aduna si interpreta date relevante si de a gestiona
complexitatea domeniului lui de studiu.

CT 2. LUCREAZAIN ECHIPE

R.I. 2.2 Studentul/absolventul este capabil s& comunice si sa colaboreze cu membrii echipei multidisciplinare.
CT 3. GESTIONEAZA EVOLUTIA PERSONALA

R.I. 3.2 Studentul/absolventul este capabil s& aprecieze obiectiv pregitirea sa profesionald in raport cu nevoile

Competente transversale

pietei muncii.
R.l. 3.3 Studentul/absolventul decide care sunt optiunile adecvate de formare profesionala in scopul
adaptabilitatii la cerintele pietei de munca.

~

. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | e Insusirea de cdtre studen ia cunostintelor si dezvoltarea de competen e
legate de:

- domeniul de utilizare al diferitelor tipuri de MUAIL in procesul de productie;

- principiile de lucru si functionare ale MUAIL;

- constructia, functionarea si reglarea principalelor grupe de masini-unelte
folosite in industria de prelucrare a lemnului;

- principalele caracteristici tehnico-functionale ale MUAIL.

7.2 Obiectivele specifice e Studen ii:

- sdcunoasca principalele grupe de masini-unelte utilizate Tn industria
lemnului;

- sdcunoascad locul si rolul fiecarei grupe de masini-unelte utilizate in industria
lemnului in cadrul proceselor tehnologice;

- sacunoasca modul de lucru al principalelor tipuri de masini-unelte utilizate in
industria lemnului;

- sacunoascd constructia, cinematica, organologia si comanda principalelor
tipuri de masini-unelte utilizate in industria lemnului;

- sa fie familiarizati cu caracteristicile tehnico-functionale ale principalelor
tipuri de masini-unelte utilizate in industria lemnului;

- safiein mdsurd sa determine principalii parametri cinematici si dinamici ai
masinilor-unelte;

- safieln mdsurd sa efectueze reglarea cinematica si tehnologicd a

principalelor tipuri de masini-unelte utilizate in industria lemnului.
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8. Continuturi

Evaluare continua.

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore | Observatii

1. Gatere 3 Evaluarea continud consta in testarea
prerechizitelor (cunostinte acumulate la
discipline anterioare).

2. Ferastraie panglica

3. Ferastraie circulare pentru 3 Evaluarea continua constad in intrebdri de

prelucrdri longitudinale fixare a cunostintelor dobandite la cursul

4. Ferastraie circulare pentru 2 anterior.

prelucrdri transversale

5. Ferdstraie circulare pentru 1 Testul de evaluare continua Nr. 1

prelucrarea panourilor (saptamana 5) vizeaza verificarea
cunostintelor acumulate cu privire la cap.
1..5.

6. Masini de rindeluit 4 oL o n

— Evaluarea continud consta in intrebari de
7. Masini de frezat . 3 ) ) o
— — Prelegere pe bazd de fixare a cunostintelor dobandite la cursul
8. Masini de gdurit , , 2 ,
— — — slide-uri. Dezbatere anterior.
9. Strunguri si masini de strunjit . . 2
— - interactiva. -
10. Masini de slefuit L Testul de evaluare continua Nr. 2

(saptdmana 10) vizeaza verificarea
cunostintelor acumulate cu privire la cap.
6..10.

Brasov, Brasov, 2011.

Brasov, 2011.

“Transilvania” din Brasov, Brasov, 2021.

11. Functionarea masinilor si 4
utilajelor: precizia si stabilitatea.
12. Tntre’ginerea masinilor si 4 Evaluarea continua consta in intrebdri de
utilajelor. fixare a cunostintelor dobandite la cursul
13. Reglarea maginilor si 4 anterior.
utilajelor; optimizarea
regimurilor de lucru.
14. Mentenabilitatea maginilor si 2 Testul de evaluare continud Nr. 3
utilajelor. (saptamana 14) vizeaza verificarea
cunostintelor acumulate cu privire la cap.
11 .. 14,
TOTAL ORE 42
Bibliografie

1.1spas M. — Masini — unelte pentru prelucrarea lemnului, partea a 2-a. Suport de curs (format electronic), 2026.
2.Rdcdsan, S.; Ispas, M. - Masini-unelte pentru prelucrarea lemnului. indrumar de laborator. Editura universita ii

3. Csanady E.; Magoss E. - Mechanics of Wood Machining (3rd Edition). Springer Nature Switzerland, 2021.
4, Budau,G.; Ispas, M. - Masini — unelte pentru prelucrarea lemnului. Editura LUX LIBRIS, Brasov, 2014,

5. Budau, G. Masini-unelte pentru prelucrarea lemnului. Partea |, Editia a ll-a. Editura universitatii “Transilvania“din

6. Buddu, G.; Ispas, M. - Tehnica comenzii numerice in industria lemnului. Editura universitatii “Transilvania”din Brasov,

8.2 Laborator

Metode de predare-invdtare

de ore

Numar | Observatii

L1. Instructajul de protectia muncii.

Prezentarea fisei de disciplind si a

Expunere, conversatie,

dezbateri.

2
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utilitatii in practica industriald a
lucrarilor abordate.

L2. Determinarea parametrilor
cinematici ai MUPL (Ferdstraie Circulare
- FQ).

L3. Determinarea parametrilor
cinematici ai MUPL (Masini Normale de
Frezat - MNF).

L4. Determinarea parametrilor
cinematici ai MUPL (Masini de Rindeluit
la Grosime - MRG).

L5. Determinarea parametrilor dinamici
ai MUPL (MNF).

L6. Determinarea parametrilor dinamici
ai MUPL (MRG).

Expunere si demonstratii
practice. Conversatie,
dezbateri. Minicercetare in

grupuri mici. Aplicatii numerice.

Evaluare continua.
Prezentare referat.

Evaluarea continua consta in
intrebdri de fixare a
cunostintelor, calculul
parametrilor cinematici ai FC,
verificarea referatului.

Evaluarea continua consta in
intrebdri de fixare a
cunostintelor, calculul
parametrilor cinematici ai MNF,
verificarea referatului.

Evaluarea continua consta in
intrebdri de fixare a
cunostintelor, calculul
parametrilor cinematici ai MRG,
verificarea referatului.

Evaluarea continua constd in
intrebdri de fixare a
cunostintelor, calculul
parametrilor dinamici ai MNF,
verificarea referatului.

Evaluarea continua constd in
intrebdri de fixare a
cunostintelor, calculul
parametrilor dinamici ai MRG,
verificarea referatului.

L7. Reglarea cinematicad si tehnologica
a MUPL (FC).

L8. Reglarea cinematica si tehnologica
a MUPL (MNF).

LS. Reglarea cinematica si tehnologica
a MUPL (Masini de Gdurit Multiplu -
MGM).

L10. Reglarea cinematica si tehnologica
a MUPL (Ferastraie Panglicd - FP).

L11. Reglarea cinematica si tehnologica
a MUPL (MRG).

Expunere, conversatie,
dezbateri.

Minicercetare in grupuri mici.
Evaluare continua.

Evaluarea continua constd in
intrebari de fixare a
cunostintelor, exercitii de
reglare a FC.

Evaluarea continua consta in
intrebdri de fixare a
cunostintelor, exercitii de
reglare a MNF.

Evaluarea continua constd in
intrebari de fixare a
cunostintelor, exercitii de
reglare a MGM.

Evaluarea continua consta in
intrebari de fixare a
cunostintelor, exercitii de
reglare a FP.

Evaluarea continua constd in
intrebari de fixare a
cunostintelor, exercitii de
reglare a MRG.
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L12. Reglarea cinematica si tehnologica 2 Evaluarea continua consta in

a MUPL (Masini de Slefuit cu Bandd intrebari de fixare a

Ingusta - MSBI). cunostintelor, exercitii de
reglare a MSBI.

L13. Test de verificare a cunostin elor. | Test de evaluare continua. 2 Testul de evaluare continua

vizeazad verificarea cunostintelor
acumulate cu privire la reglarea
cinematica si tehnologicd a
masinilor-unelte studiate.

L14. Incheiere situa ie, refacere test. 2

TOTAL ORE 28

Bibliografie

1.1spas M. — Masini — unelte pentru prelucrarea lemnului, partea a 2-a. Suport de curs (format electronic), 2026.
2.Racdsan, S.; Ispas, M. - Masini-unelte pentru prelucrarea lemnului. Indrumar de laborator. Editura universit3 ii
“Transilvania” din Brasov, Brasov, 2021.

3. Csanady E.; Magoss E. - Mechanics of Wood Machining (3rd Edition). Springer Nature Switzerland, 2021.

4, Budau,G.; Ispas, M. - Masini — unelte pentru prelucrarea lemnului. Editura LUX LIBRIS, Brasov, 2014.

5. Budau, G. Magini-unelte pentru prelucrarea lemnului. Partea |, Editia a ll-a. Editura universitatii “Transilvania“din
Brasov, Brasov, 2011.

6. Buddu, G.; Ispas, M. - Tehnica comenzii numerice in industria lemnului. Editura universitatii “Transilvania“din Brasov,
Brasov, 2011.

9

. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Cunostintele, abilitatile, competentele dobandite in urma parcurgerii disciplinei sunt absolut necesare activitatii
desfasurate in sectiile productive din intreprinderile de profil.

Continuturile disciplinei sunt in corelatie cu cele ale disciplinelor similare existente in portofoliile educationale ale unor
institutii de invatdmant din strdinatate (Franta, Germania, Austria, Canada).

Continuturile disciplinei sunt in corelatie cu specificul activitdtii industriei de prelucrare a lemnului din Romania.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere
evaluare din nota finala
Curs Activitate continua si participare la curs. Evaluare continua. 40%
Prezentd activa si interventii
argumentate. Utilizarea corectd a
termenilor specifici. Integrarea
cunostintelor teoretice in discutii.
Rezolvarea testelor de evaluare continua.
Definirea corectd a notiunilor specifice. Evaluare sumativa 40%

|dentificarea corecta a MUAIL. Definirea (Examen scris).
rolului func ional al diferitelor tipuri de
MUAIL. Descrierea structurii cinematice
organologice si de comanda ale MUAIL.
Calculul corect al parametrilor tehnologici
ai MUAIL.

Se are in vedere evaluarea rezultatelor

invatdrii prezentate la pct. 6.
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Seminar/ laborator/ proiect Activitate continua si participare la Evaluare sumativa 20%
activitd i. Realizarea sarcinilor aplicative. (Test scris si oral).
Calitatea raspunsurilor. Participare activa
la masurarea si calculul parametrilor
cinematici si dinamici ai MUAIL.

Se are in vedere evaluarea rezultatelor
invatdrii prezentate la pct. 6.

Standard minim de performanta

e Insusirea si utilizarea unui limbaj tehnic corect, cunoasterea si aplicarea corectd a metodelor de determinare a
principalilor parametri cinematici si dinamici ai masinilor-unelte pentru prelucrarea lemnului.

e (Cunoasterea principiilor de prelucrare pe principalele grupe de masini-unelte pentru prelucrarea lemnului.

Grila de evaluare pe niveluri de performanta

Nivel de performantd Descriere generala Caracteristici
Stapaneste integral conceptele; analizele sunt Terminologie perfectd, structura logicd,
Excelent (10-9) ) o R .
inovative si exacte autonomie, gandire critica
. . oL . Erori minore, dar coerentd conceptuald si
Foarte bine (8) Demonstreazd intelegere solida si aplicare corectd .
aplicativa
Bine (7) Tntelege conceptele de bazd, dar aplicarea este Terminologie uneori inexactd, explicatii
ine s i
partiala incomplete
Suficient (6) Aplicare mecanica a notiunilor, fard reflectie reala Raspunsuri corecte partial, lacune de logica
- Nu demonstreaza intelegerea notiunilor Confuzie teoretica, aplicatii gresite, lipsd de
Insuficient (<5)
fundamentale argumentare

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 30/09/2026 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 30/09/2026.

Conf.dr.ing. Alin OLARESCU Prof.dr.ing. Mihaela CAMPEAN
Decan Director de departament
Prof.univ.dr.ing. Mihai ISPAS, Sef lucr.dr.ing. Sergiu RACASAN
Titular de curs Titular de laborator

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare).

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat.

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DS (disciplind de specializare)/
DC (disciplind complementara).

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DOB (disciplind obligatorie)/ DOP (disciplind optionald)/
DFA(disciplina facultativd).

3 Un credit este echivalent cu 25 ore.
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