1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior UNIVERSITATEA TRANSILVANIA DIN BRASQOV

1.2 Facultatea

DESIGN DE MOBILIER SIINGINERIE A LEMNULUI

1.3 Departamentul

PRELUCRAREA LEMNULUI SI DESIGNUL PRODUSELOR DIN LEMN

1.4 Domeniul de studii de Licentd " INGINERIE FORESTIERA
1.5 Ciclul de studii? LICENTA
1.6 Programul de studii/ Calificarea INGINERIA PRELUCRARII LEMNULUI/INGINERIA PRELUCRARII LEMNULUI

2. Date despre disciplind

2.1 Denumirea disciplinei | MASINI-UNELTE SI AGREGATE IN INDUSTRIA LEMNULUI 2

2.2 Titularul activitatilor de curs Prof.univ.dr.ing. Mihai ISPAS

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Sef lucr.dr.ing. Sergiu RACASAN

proiect

2.4 Anuldestudiu | Il | 2.5Semestrul | Il | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DD

disciplinei Obligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitdtilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe sdptdmana 5 dincare: |3 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
3.2 curs proiect

3.4 Total ore din planul de invdtamant | 70 dincare: | 42 3.6 serninar/ laborator/ 0/28/0
3.5curs proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 22

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 11

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 20

Tutoriat

Examinari 2

Alte activitati......cooeevviiveeeriiiinneinnnn,

3.7 Total ore de activitate a studentului 55

3.8 Total ore pe semestru 125

3.9 Numarul de credite® 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

Absolvirea cursurilor de Desen tehnic si infografica, Anatomia lemnului, Fizica si
mecanica lemnului, Actionari in industria lemnului, Bazele prelucrarii lemnului si
scule aschietoare, Masini-unelte si agregate in industria lemnului 1.

Disciplinele fundamentale.

Discipline de domeniu: Mecanica in industria lemnului, Anatomia lemnului,
Rezistenta materialelor, Fizica si mecanica lemnului, Protectia lemnului.
Discipline de specialitate: Materiale utilizate in industria lemnului.

4.2 de competente

Competente necesare: desen tehnic, structura si proprietdtile lemnului, elemente
de mecanica si rezistenta materialelor.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

‘ 5.1 de desfasurare a cursului

‘ e Sala dotatd cu PC, video-proiector, legdtura internet
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5.2 de desfdasurare a e Sald de laborator de specialitate, dotata cu masini pentru prelucrarea lemnului si
seminarului/ laboratorului/ aparaturd de masurd si control.
proiectului

. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invdtamant)
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Cp 1. Executa calcule matematice analitice

1.7 Cunostinte

R.I. 1.1.3 Studentul/absolventul identifici metodele adecvate de calcul pentru proiectarea tehnica Si
tehnologica a unor produse specifice industriei lemnului.

1.2 Aptitudini

R.l. 1.2.1 Studentul/absolventul aplici cunostintele fundamentale de chimie, fizicd, matematicd, mecanica si
rezistenta materialelor.

R.I. 1.2.3. Studentul aplic3 calcule matematice pentru proiectarea tehnici si tehnologicd a unor produse
specifice industriei lemnului.

R.l. 1.2.4 Studentul/absolventul interpreteazi date experimentale.

1.3 Responsabilitate si autonomie

R.I. 1.3.1 Studentul/absolventul demonstreaza autonomie in invatare pe problematici specifice.

R.l. 1.3.2 Studentul/absolventul formuleazi concluzii analitice pe baza rezultatelor experimentale in raport cu
date de referinta.

Cp 2. Utilizeaza instrumente informatice

2.2 Aptitudini

R.I. 2.2.1 Studentul/absolventul utilizeaz& medii digitale pentru a realiza studii bibliografice, a consulta si utiliza
in mod critic bazele de date stiintifice si alte surse de informare relevante.

R.I. 2.2.4 Studentul/absolventul aplica cunostintele fundamentale de informatica aplicata.

R.l. 2.2.5 Studentul/absolventul aplici sisteme de calcul si utilizeaza software general si specific pentru
proiectare tehnologica.

2.3 Responsabilitate si autonomie

R.I. 2.3.2 Studentul/absolventul utilizeaza software pentru proiectare, lansare si urmdrire a productiei.

Cp 3. Distinge si utilizeaza materiale si componente durabile

R.I. 3.1.4 Studentul/absolventul recunoaste materii prime, materiale si tehnologii sustenabile.

R.l. 3.1.5 Studentul/absolventul explica si interpreteaza concepte asociate domeniului prelucrdrii, incleierii,
finisdrii, protectiei lemnului pe baza unor principii si modele sustenabile.

Cp 4. Defineste cerinte tehnice

4.7 Cunostinte

R.I. 4.1.1 Studentul/absolventul identific3 si descrie materiale, structuri si procese specifice domeniului.

4.2 Aptitudini

R.I. 4.2.1 Studentul/absolventul examineazd resursa lemnoasa si selecteazi tehnologiile de exploatare
sustenabild a acesteia si de protectie a mediului.

R.I. 4.2.5 Studentul/absolventul utilizeaz& metode matematice pentru analizarea caracteristicilor materialelor
pe baza de lemn, stabilirea corectd a regimurilor de lucru/prelucrare, proiectarea produselor si proceselor in
industria lemnului.

R.I. 4.2.6 Studentul/absolventul realizeazi cercetdri experimentale in laborator, interpreteaza rezultate

si formuleaza concluzii.

4.3 Responsabilitate si autonomie

R.I. 4.3.1 Studentul/absolventul selecteazi si utilizeazi surse bibliografice specifice domeniului.

R.I. 4.3.2 Studentul/absolventul demonstreaza autonomie in invatare pe problematici specifice materialelor
utilizate in industria lemnului.

Cp 5. Analizeaza procese de productie in vederea imbunatatirii

5.7 Cunostinte

R.I. 5.1.1 Studentul/absolventul analizeaza si descrie fenomene si procese tehnologice specifice domeniului.
5.2 Aptitudini

R.I. 5.2.2 Studentul/absolventul utilizeaz& concepte asociate domeniului prelucririi, tratarii termice, incleierii,

Competente profesionale

finisarii si protectiei lemnului pe baza unor principii si modele specifice.
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5.3 Responsabilitate si autonomie

R.I. 5.3.1 Studentul/absolventul selecteazi si utilizeaza surse bibliografice specifice domeniului.

R.I. 5.3.2 Studentul/absolventul demonstreaza autonomie in invdtare privind solutii de optimizare a proceselor
de productie specifice domeniului.

Cp 6. Efectueaza controlul calitatii

6.7 Cunostinfe

R.l. 6.1.1 Studentul/absolventul analizeaz& comportarea structurilor din lemn si defineste calitatea acestora.
R.I. 6.1.2 Studentul/absolventul indicd metodele de control al calititii si de protectie a mediului in procesele de
productie a produselor din lemn.

6.2 Aptitudini

R.I. 6.2.4 Studentul/absolventul propune metodele de control al calitatii in procesele tehnologice specific
domeniului Inginerie forestiera.

R.l. 6.2.5 Studentul/absolventul aplicd standarde interne de calitate in procesele de productie in conformitate
cu legislatia si standardele in vigoare.

6.3 Responsabilitate si autonomie

R.I. 6.3.1 Studentul/absolventul selecteazi si utilizeazi surse bibliografice specifice domeniului.

R.I. 6.3.2 Studentul/absolventul demonstreaz autonomie in invitare privind controlul calitétii in procesele
tehnologice specifice domeniului.

Cp 7. Controleaza productia

7.1 Cunostinte

R.I. 7.1.1 Studentul/absolventul identifici si organizeaza activitatile de productie aferente domeniului.

R.I. 7.1.2 Studentul/absolventul identifica si descrie tipurile de actiondri utilizate in industria lemnului.

R.I. 7.1.5 Studentul/absolventul identifici structura cinematicd si organologica a utilajelor specifice folosite in
procesele de prelucrare a lemnului si modul de functionare si reglare al acestora.

7.2 Aptitudini

R.l. 7.2.1 Studentul/absolventul selecteaza procesele de prelucrare a lemnului pentru utilizarea cat mai
eficientd a resursei de materie prima.

R.I. 7.2.2 Studentul/absolventul utilizeaza concepte si metode ingineresti in procesele de prelucrare a
lemnului.

R.I. 7.2.4 Studentul/absolventul rezolva probleme specifice privind programarea, reglarea si mentenanta
echipamentelor folosite in prelucrarea lemnului.

R.I. 7.2.6 Studentul/absolventul aplica solutii optime privind actionarile electrice, mecanice, hidraulice si
pneumatice Tn procesele de productie.

R.I.7.2.7 Studentul/absolventul diferentiaza elementele componente si evalueazi modul de functionare al
utilajelor specifice folosite in procesele de prelucrare a lemnului.

7.3 Responsabilitate si autonomie

R.I. 7.3.1 Studentul/absolventul selecteazi si utilizeazd surse bibliografice specifice domeniului.

R.I. 7.3.2 Studentul/absolventul demonstreaza autonomie in invatare privind managementul proceselor de
productie specifice domeniului.

Cp 8. Aplica cunostinte stiintifice, tehnologice si ingineresti

8.7 Cunostinte

R.I.8.1.1 Studentul/absolventul indic& activititile de proiectare aferente domeniului.

8.2 Aptitudini

R.I. 8.2.1 Studentul/absolventul opereazi cu concepte specifice designului produselor din industria lemnului,
proiectdrii tehnice si tehnologice a produselor si a fluxurilor tehnologice.

R.I. 8.2.3 Studentul/absolventul utilizeazd cunostintele de specialitate pentru organizarea activitatii unei
unitati de productie a produselor finite din lemn.
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R.I. 8.2.5 Studentul/absolventul proiecteazi dispozitive, masini-unelte, programe pentru masini cu comanda
numericd, linii tehnologice de prelucrare a lemnului.

R.I. 8.2.7 Studentul/absolventul utilizeazd masini-unelte, scule si dispozitive tehnologice necesare in procesul
de prelucrare mecanica a lemnului.

R.l. 8.2.8 Studentul/absolventul aplicd solutii tehnice si tehnologice neconventionale.

R.I. 8.2.10 Studentul/absolventul interpreteazi proiecte tehnice si tehnologice de prelucrare a lemnului.

8.3 Responsabilitate si autonomie

R.I. 8.3.1 Studentul/absolventul demonstreaza autonomie in invdtare pe problematici specifice proiectdrii
ingineresti de domeniu.

R.I. 8.3.2 Studentul/absolventul organizeaza procesul de productie intr-o fabrica de prelucrare a lemnului.
Cp 9. Reduce risipa de resurse

8.2 Aptitudini

R.I. 9.2.1 Studentul/absolventul aplica tehnici si metode moderne de debitare, uscare, prelucrare a lemnului
care reduc pierderile si risipa de materii prime/materiale in timpul procesului de productie.

9.3 Responsabilitate si autonomie

R.I. 9.3.1 Studentul/absolventul promoveazi practici sustenabile in industria prelucrarii lemnului si utilizeaza
responsabil resursele disponibile.

Cp 10. Gestioneazd toate activitdtile de inginerie a proceselor

70.7 Cunostinte

R.l. 10.1.1 Studentul/absolventul identifici si dezvolta solutii optime privind metodele si tehnologiile de
fabricatie specifice produselor din lemn.

10.2 Aptitudini

R.l. 10.2.1 Studentul/absolventul analizeazd concepte ingineresti sile aplica in procesele de prelucrare a
lemnului.

R.l. 10.2.2 Studentul/absolventul analizeaz si evalueaza comparativ solutii posibile pentru realizarea aceluiasi
produs.

R.I.10.2.4 Studentul/absolventul intelege si constientizeaza aspectele de ordin economic, organizatoric si de
management.

10.3 Responsabilitate si autonomie

R.l. 10.3.1 Studentul/absolventul elaboreazs, implementeaz si isi asuma responsabilitatea pentru proiecte de
organizare a productiei intr-o fabrica de prelucrare a lemnului.

Cp11. Ofera consiliere pentru probleme de productie

R.I. 11.1 Studentul explic& si interpreteazd concepte asociate domeniului prelucrarii-conservarii lemnului pe
baza unor principii si modele specifice

Cp12. Asigura managementul de proiect

R.I. 12.2 Studentul analizeaz3 si evalueaza comparativ solutii posibile pentru realizarea aceluiasi produs

R.I. 12.4 Studentul intelege si constientizeaz aspectele de ordin economic, organizatoric si de management
R.l. 12.6 Studentul aplic3 sisteme de calcul si utilizeaza software general si specific pentru managementul
proiectelor in contextul industrial si al mediului de afaceri
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Ct1. Tsi asuma responsabilitatea

R.I. 1.1 Studentul/absolventul abordeaz3 realist situatii concrete pentru solutionarea eficientd a acestora.
R.l. 1.2 Studentul/absolventul are abilitatea de a gestiona activitati tehnice sau profesionale cu asumarea
responsabilitatii pentru deciziile luate.

R.I. 1.3 Studentul/absolventul are abilitatea de a gestiona proiecte cu asumarea responsabilitatii pentru
deciziile luate.

R.I. 1.4 Studentul/absolventul gandeste in mod creativ, genereaza idei noi, dezvoltd solutii inovatoare.

R.I. 1.5 Studentul/absolventul are abilitatea de a aduna si interpreta date relevante si de a gestiona
complexitatea domeniului lui de studiu.

Ct2. Lucreaza in echipe

Competente transversale

R.I. 2.2 Studentul/absolventul este capabil s& comunice si sa colaboreze cu membrii echipei multidisciplinare.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei o Obiectivul general al cursului de Masini si utilaje pentru prelucrarea lemnului,

partea a 2-a este de a transmite studentilor cunostinte legate de:

o domeniul de utilizare al diferitelor tipuri de MUAIL in procesul de
productie;

o principiile de lucru si functionare ale MUAIL;

o constructia, functionarea si reglarea principalelor grupe de masini-unelte
folosite in industria de prelucrare a lemnului;

o principalele caracteristici tehnico-functionale ale MUAIL.

7.2 Obiectivele specifice e sdcunoasca principalele grupe de masini-unelte utilizate in industria
lemnului;

e sd cunoascad locul si rolul fiecarei grupe de masini-unelte utilizate in industria
lemnului in cadrul proceselor tehnologice;

e sacunoasca modul de lucru al principalelor tipuri de masini-unelte utilizate in
industria lemnului;

e sacunoascd constructia, cinematica, organologia si comanda principalelor
tipuri de masini-unelte utilizate in industria lemnului;

o safie familiarizati cu caracteristicile tehnico-functionale ale principalelor
tipuri de masini-unelte utilizate in industria lemnului;

¢ safieTn mdsurd sa determine principalii parametri cinematici si dinamici ai
masinilor-unelte;

e sdfieln masura sa efectueze reglarea cinematica si tehnologicd a

principalelor tipuri de masini-unelte utilizate in industria lemnului.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numdr de ore | Observatii
Gatere Prelegere si dezbatere 3

Ferdstraie panglicd interactiva. 4

Ferdstraie circulare pentru prelucrari 3

longitudinale

Ferastraie circulare pentru prelucrari 2

transversale

Ferastraie circulare pentru prelucrarea 1
panourilor

Masini de rindeluit

Masini de frezat 3
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Masini de gdurit

Strunguri si magini de strunjit

Masini de slefuit

PR IN(N

Functionarea maginilor si utilajelor:
precizia si stabilitatea.

i

Tntre’ginerea masinilor si utilajelor.

Reglarea masinilor si utilajelor;
optimizarea regimurilor de lucru.

Mentenabilitatea masinilor si utilajelor. 2

Total ore curs 28

Bibliografie

1. Buddu,G.; Ispas, M. Masini — unelte pentru prelucrarea lemnului. Editura LUX LIBRIS, Brasov, 2014.

2.1spas, M., Budau, G. - Magini-Unelte pentru prelucrarea lemnului, Partea a 2-a, Editura Universitatii “Transilvania”
Brasov, 2013.

3. Ispas, M. - Machines and Units for Woodworking. Editura Universitatii “Transilvania” Bragov, 2004.

4. Ispas, M., Buddu, G., Campean, M. - Woodworking Machine-Tools. Kinematics-Components —Control. Editura
Universitdtii “Transilvania” Bragov, 2004.

5. Buddu, G.; Ispas, M. Tehnica comenzii numerice in industria lemnului. Editura universitatii “Transilvania“din Brasov,
Brasov, 2011.

6. Tdaran, N, Buddu, G. - Magini-unelte pentru prelucrarea lemnului, partea I. Universitatea Transilvania Bragov, 1993.

8.2 Seminar/ laborator/ preiect Metode de predare-invdtare Numar de ore | Observatii
Lab.1 Instructajul de protectia muncii. Expunere, conversatie. 2
Lab. 2 Determinarea parametrilor 2
cinematici ai MUPL (FC) Minicercetare.

Lab. 3 Determinarea parametrilor 2
cinematici ai MUPL (MNF) Activitati in grupuri mici.

Lab. 4 Determinarea parametrilor 2
cinematici ai MUPL (MRG)

Lab. 5 Determinarea parametrilor 2
dinamici ai MUPL (MNF)

Lab. 6 Determinarea parametrilor 2
dinamici ai MUPL (MRG)

Lab. 7 Reglarea cinematicad si 2
tehnologicd a MUPL (FC)

Lab. 8 Reglarea cinematicad si 2
tehnologica a MUPL ( MNF)

Lab. 9 Reglarea cinematica si 2
tehnologica a MUPL (MGM)

Lab. 10 Reglarea cinematica si 2
tehnologica a MUPL (FP)

Lab. 11 Reglarea cinematica si 2
tehnologicd a MUPL (MRG)

Lab. 12 Reglarea cinematica si 2
tehnologicd a MUPL ( MSBI)

Lab. 13 Recuperarea lucrdrilor lipsa; 2
pregatirea testului de verificare.
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Brasov, 2013.

Brasov, 2011.

Lab. 14 Test de verificare. incheierea Testare. Evaluare 2
situatiei.

Total ore laborator 28
Bibliografie

Universitatii “Transilvania” Bragov, 2004.
5.Budduy, G.; Ispas, M. Tehnica comenzii numerice in industria lemnului. Editura universitatii “Transilvania“din Brasov,

1. Buddu,G.; Ispas, M. Masini — unelte pentru prelucrarea lemnului. Editura LUX LIBRIS, Brasov, 2014.

3. Ispas, M. - Machines and Units for Woodworking. Editura Universitatii “Transilvania” Brasov, 2004.

2.1spas, M., Budau, G. - Magini-Unelte pentru prelucrarea lemnului, Partea a 2-a, Editura Universitatii “Transilvania”

4. Ispas, M., Buddu, G., Campean, M. - Woodworking Machine-Tools. Kinematics-Components —Control. Editura

6. Taran, N, Buday, G. - Masini-unelte pentru prelucrarea lemnului, partea I. Universitatea Transilvania Brasov, 1993.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptdrile reprezentantilor comunitdtilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

desfdsurate in sectiile productive din intreprinderile de profil.

institutii de invatdmant din strdinatate (Franta, Germania, Austria, Canada).

Cunostintele, abilitatile, competentele dobandite in urma parcurgerii disciplinei sunt absolut necesare activitatii
Continuturile disciplinei sunt in corelatie cu cele ale disciplinelor similare existente in portofoliile educationale ale unor

Continuturile disciplinei sunt in corelatie cu specificul activitatii industriei de prelucrare a lemnului din Romania.

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

Se are in vedere evaluarea
rezultatelor invatarii
prezentate la pct. 6.

Evaluare sumativa (Test scris
si oral).

Participare si atitudine.

Participare laborator — conditie
obligatorie de prezentare la

examen.

10.4 Curs Nivelul intelegerii conceptelor. Evaluare sumativa (Examen 75%
Se are in vedere evaluarea scris).
rezultatelor invatarii
prezentate la pct. 6.

10.5 Serninar/ laborator/ preiect | Utilizarea cunostintelor. 25%

10.6 Standard minim de performanta

principalilor parametri cinematici si dinamici ai masinilor-unelte pentru prelucrarea lemnului.

e Insusirea si utilizarea unui limbaj tehnic corect, cunoasterea si aplicarea corectd a metodelor de determinare a

e (Cunoasterea principiilor de prelucrare pe principalele grupe de masini-unelte pentru prelucrarea lemnului.

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 30/09/2025 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 30/09/2025.
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Conf.dr.ing. Alin OLARESCU, Prof.dr.ing. Mihaela CAMPEAN,

Decan Director de departament

Prof.univ.dr.ing. Mihai ISPAS, Sef lucr.dr.ing. Sergiu RACASAN,

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ preieet
Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

* Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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