FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1. Institutia de invdtamant superior Universitatea Transilvania din Brasov
1.2. Facultatea Design de Mobilier si Inginerie a Lemnului
1.3. Departamentul Prelucrarea Lemnului si Designul Produselor din Lemn
1.4. Domeniul de studii de Inginerie forestiera
1.5. Ciclul de studii? Licenta
1.6. Programul de studii Ingineria prelucrarii lemnului
1.7. Forma de invdtamant IFR
2. Date despre disciplina
2.1. Denumirea disciplinei COMANDA NUMERICA TN INDUSTRIA LEMNULUI (TNC-IFR)
2.2. Coordonatorul de disciplind Sef lucr.dr.ing. Sergiu RACASAN
2.3. Tutorele de disciplind / Titularul activitétilor aplicative Sef lucr.dr.ing. Sergiu RACASAN
2.4, Anul de studii 2.5. Semestrul 2.6. Tipul de evaluare 2.7. Regimul Continut® DD
. v . disciplinei Obligativitate® DI
3. Timpul total estimat (nr. ore pe semestru al activitdtilor didactice)
3.1. Numar de ore pe sdptdamana din planul de ) ) )
fnvatamant Ia forma IF 3 din care: 3.2. curs 2 3.3. seminar/ laborator/ proiect 1
3.4. Total ore pe semestru din planul de 42 di i "
fnvtamant la forma IFR in care: 3.5. Al 28 | 36.AT+TC/AA/ST+SF/L/P 14
Distributia fondului de timp ore
3.4.1. Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite (Al) 28
3.4.2. Documentare suplimentard in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 13
3.4.3. Pregdtire seminare / laboratoare / proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 14
3.4.4.Tutoriat (consiliere profesionald) 2
3.4.5. Examinari 2
3.4.6. Alte activitdti (comunicare bidirectionald, sincrond/asincrond pe platforma cu studentii) 2
3.7. Total ore de studiu individual (Al+Sl) 61
3.8. Total ore pe semestru 75
3.9. Numarul de credite® 3
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1. de curriculum Geometrie descriptivd, programare calculatoare; cinematica si organologia masinilor-unelte si agregatelor
utilizate in industria lemnului.
4.2. de competente Capacitatea de a utiliza notiuni legate de geometrie in plan siin spatiu, de programare a calculatoarelor si de
structura cinematicd si organologia MUPL.
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1. de desfdsurare a cursului -
5.2. de desfasurare a seminarului / Sald de laborator de specialitate, dotat cu masina cu comanda numerica (Frommia CNC 808),
laboratorului / proiectului magsina cu comanda numerica BZT PF 1410 si centru de prelucrare cu comanda numerica (ISEL)

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invdtamant)

Competente profesionale

CP2. Utilizeaza instrumente informatice

R.I. 2.2 Studentul intelege si aplic& cunostintele fundamentale de desen tehnic, geometrie descriptiva si infograficd

R.I. 2.5 Studentul aplica sisteme de calcul si utilizeaza software general i specific pentru proiectare tehnologica
CP6. Aplica cunostinte stiintifice, tehnologice si ingineresti

R.J. 6.8 Studentul identifica structurile, elementele componente si modul de functionare a utilajelor specifice prelucrdrii lemnului
CP9. Optimizeaza productia

R.I. 9.1 Studentul rezolva probleme tipice privind programarea si reglarea utilajelor folosite in procesele de prelucrare a lemnului

Competente

transversale

CT1 isi asuma responsabilitatea
R1.1.1 Studentul abordeaz realist situatii concrete pentru solutionarea eficient a acestora.

R.1.1.2 Studentul are abilitatea de a gestiona activitdti tehnice sau profesionale cu asumarea responsabilitatii pentru deciziile
luate
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7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1. Obiectivul general al disciplinei

Insusirea cunostintelor legate de echipamentele de comandd numerica si structura cinematica
si organologicd a acestora

7.2. Obiectivele specifice

CP.CN.

Capacitatea de a utiliza limbajele de programare specifice .
Abilitatea de a programa o MUCN-IL sau CPCN-IL.

Insusirea notiunilor de comanda numerica si domeniile de utilizare a acesteia.
Dezvoltarea capacitdtilor de identificare a structurii cinematice si organologice a M.U.P.L si

8. Continuturi

8.1. Al Metode de predare Nr. de Observatii
ore
Definirea si domeniul de utilizare a MUCN si CPCN expunere in tehnologie ID 4h
Clasificarea SCN expunere in tehnologie ID 4h
Structura cinematica a MUCN expunere in tehnologie ID 4h
Structura organologicd a MUCN expunere in tehnologie ID 4h
Programarea MUCN: limbaje de programare CN. expunere in tehnologie ID 2h
Programarea MUCN: axe de coordonate. expunere in tehnologie ID 2h
Programarea MUCN: functii. expunere in tehnologie ID 4h
Programarea MUCN: exemple. expunere in tehnologie ID 4h
Total ore 28

Bibliografie:

https://doi.org/10.3390/app11156713.

Connecticut : Industrial Press, 2022. XIll, ISBN 9780831136369

ISBN 9781260092608
Material didactic in tehnologie ID:

actualizat 2022

6. FITZPATRICK, Michael; SMITH, Keith. Machining and CNC technology. New York : McGraw-Hill Education, 2019. XI,

1. Budauy, G., Ispas, M. - Comanda numerica a masinilor-unelte pentru prelucrarea lemnului. Editura “Lux Libris” Brasov, 1996.

2. Budadu, G, Ispas, M — Tehnica comenzii numerice in Industria Lemnului, Editura Universitatii Transilvania din Bragov, 2011.

3. LunguA, Ispas M, Brenci L.M,, Racdsan S., Cosereanu C., Comparative Study on Wood CNC Routing Methods for Transposing a Traditional
Motif from Romanian Textile Heritage into Furniture Decoration wos:000681989700001 ISI Applied Sciences 2021. Vol 11, 6713,

4. Lungu A, Androne A,, Gurdu L., Rdcdsan S., Cosereanu C., Textile heritage motifs to decorative furniture surfaces. Transpose process and

analysis wos:000724911000006 IS Journal of Cultural Heritage, 2021, vol. 52, pp 192-201, https://doi.org/10.1016/j.culher.2021.10.006
5. KIEF, Hans Bernhard; ROSCHIWAL, Helmut Albert; SCHWARZ, Karsten . The CNC handbook. South Norwalk,

Gavril BUDAU, Mihai ISPAS — Tehnica comenzii numerice in industria lemnului, curs in tehnologie ID (format electronic) pentru anul Ill, sem. Il.,

alaturata, in limbajul cod-masina implementat pe MUCN Frommia.

comunicare bidirectionald (pe
platforma, prin e-mail
institutional)

Metode de transmitere a Nr. de B

83.TC . o Observatii
informatiei ore ’
TC1. Sa se extraga coordonatele siinformatiile dimensionale ale in cadrul tutorialelor si prin tema prevdzuta in
punctelor si elementelor prezentate in figura alaturata, necesare comunicare bidirectionald (pe 2 calendarul disciplinei
realizarii programului de executie pe MUCN Frommia. platforma, prin e-mail
institutional)

TC2. Sa se realizeze programul de executie al piesei din figura in cadrul tutorialelor si prin 2 tema prevdzutain

calendarul disciplinei

Bibliografie:

ISBN 9781260092608

Material didactic in tehnologie ID:

actualizat 2022

1. Budauy, G., Ispas, M. - Comanda numericd a masinilor-unelte pentru prelucrarea lemnului. Editura “Lux Libris” Bragov, 1996.
2. Buddu, G, Ispas, M — Tehnica comenzii numerice in Industria Lemnului, Editura Universitatii Transilvania din Bragov, 2011.
3. FITZPATRICK, Michael; SMITH, Keith. Machining and CNC technology. New York : McGraw-Hill Education, 2019. XI,

Gavril BUDAU, Mihai ISPAS — Tehnica comenzii numerice in industria lemnului, curs in tehnologie ID (format electronic) pentru anul Ill, sem. Il.,

8.4. L aborator Metode de predare-invdtare Nr. de Observatii

ore
Lab.1. Programul de lucru. Instructajul de protetia muncii. Analiza Expunere, conversatie. >h tema prevdzutd in
cinematicii MUCN FROMMIA si a CPCN ISEL Minicercetare. Activitdti in grupuri calendarul disciplinei
Lab.2. Analiza constructivd a MUCN FROMMIA si a CPCN ISEL mici 2h tema prevdzutain
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https://doi.org/10.3390/app11156713

calendarul disciplinei
Lab.3. Programarea MUCN FROMMIA- elemente liniare >h tema prevdzuta in

calendarul disciplinei
Lab.4. Programarea MUCN FROMMIA -elemente circulare >h temd prevdzutd in

calendarul disciplinei
Lab.5. Programarea MUCN — Gravarea elementelor >h tema prevdzutd in

calendarul disciplinei
Lab.6. Programarea MUCN — Frezarea "“in \/" a elementelor >h temd prevdzutd in

calendarul disciplinei
Lab.7. Test de laborator. Incheiere situatie >h temd prevdzutd in

calendarul disciplinei

Total ore 14

Bibliografie:

1. Barby, I, Masini de lucru si comanda numericd. Brasov : Editura Universitdtii Transilvania din Brasov,

2015. ISBN 9786061906239

2. Buday, G., Ispas, M. - Comanda numerica a masinilor-unelte pentru prelucrarea lemnului. Editura “Lux Libris” Brasov, 1996.

3. Budau, G, Ispas, M — Tehnica comenzii numerice in Industria Lemnului, Editura Universitatii Transilvania din Bragov, 2011.

4. Budau, G.; Ispas, M. Centre de prelucrare cu comandd numericd. Indrumar pentru lucrdri practice, Reprografia universitatii “Transilvania” din
Brasov, Brasov, 1993.

Material didactic in tehnologie ID:

Gavril BUDAU, Mihai ISPAS — Tehnica comenzii numerice in industria lemnului, curs in tehnologie ID (format electronic) pentru anul Ill, sem. II,,
actualizat 2022

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitdtilor epistemice, ale asociatiilor profesionale si ale angajatorilor
reprezentativi din domeniul aferent programului

Verificarea cunostintelor despre MUCN si CPCN in vederea optimizdrii tehnologiilor de fabricatie.

10. Evaluare
) L N 10.3. Pondere
Tip de activitate 10.1. Criterii de evaluare 10.2. Metode de evaluare . L
din nota finala
10.4. Al (curs) Explicarea corectd a notiunilor. Utilizarea
adecvatd a termenilor specifici. Evaluare scrisd, teste cu itemi obiectivi si 204
Descrierea metodelor de programare a semiobiectivi. °
MUCN.
105.TC/AA/ST/L/P Test final laborator. Descrierea
componentelor de structura .
. . Evaluare orald. 30%
organologica. Elaborarea unui program —
piesa.
10.6. Standard minim de performantd
Insusirea si utilizarea unui limbaj tehnic corect. Rezolvarea corectd a temei de casa.

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data 30/09/2024 si aprobatd in sedinta de Consiliu al facultatii
din data 30/09/2024

Conf.dr.ing. Alin OLARESCU, Prof.dr.ing. Mihaela CAMPEAN,
Decanul facultatii Directorul de departament

Sef lucr.dr.ing. Sergiu RACASAN, Sef lucr.dr.ing. Sergiu RACASAN,
Titularul de curs (Al) Titularul de AT+TC/ AA/SF+ST/L/P
Nota:

" Domeniul de studii — se alege una din variantele: Licentd / Masterat (se completeazd conform cu Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor /
programelor de studii universitare in vigoare).

2 Ciclul de studii — se alege una din variantele: Licentd / Masterat.

3 Regimul disciplinei (continut); se alege una din variantele: pentru nivelul de licentd — DF (disciplind fundamentald) / DD (disciplind din domeniu) / DS
(disciplind de specialitate) / DC (disciplind complementard); pentru nivelul de masterat — DAP (disciplind de aprofundare) / DSI (disciplind de sintezd) /
DCA (disciplind de cunoastere avansatd).

“ Regimul disciplinei (obligativitate) — se alege una din variantele: DI (disciplind impusa) / DO (disciplind optionald) / DFc (disciplina facultativa).

% Al — activitdti de autoinstruire; AT — activitdti tutoriale; TC — teme de control; AA — activitdti asistate; SF — seminar fatd in fatd; ST — seminar in sistem
tutorial; L — activitati de laborator; P — proiect, lucrdri practice.
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8 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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