1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1. Institutia de invdtamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2. Facultatea

Design de Mobilier si Inginerie a Lemnului

1.3. Departamentul

Prelucrarea Lemnului si Designul Produselor din Lemn

1.4, Domeniul de studii de licenta" Inginerie forestiera

1.5. Ciclul de studii?

Licenta

1.6. Programul de studii

Ingineria prelucrarii lemnului

1.7. Forma de invdtdmant

IFR

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

PRACTICA DE SPECIALITATE (PRO2-IFR)

2.2 Titularul activitatilor de curs

2.3 Titularul activitatilor de seminar

Conf.dr.ing. Luminita-Maria BRENCI

2.4 Anul de studiu 1] 2.5 Semestrul VI 2.6 Tipul de evaluare C 2.7 Regimul Continut® DS
isciplinei
disciplinei Obligativitate® DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitdtilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptdmand din planul de 30 din care: 3.2 curs - 3.3 seminar 30
invatdamant la forma IF

3.4 Total ore pe semestru din planul de 90 din care: 3.5 All. - 36P% 90
invdtdmant la forma IFR

Distributia fondului de timp ore

3.4.1. Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite (Al)

3.4.2. Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren

3.4.3. Pregdtire seminare, teme, referate, portofolii si eseuri

3.4.4.Tutoriat (consiliere profesionald)

3.4.5. Examinari

3.4.6. Alte activitdti (comunicare bidirectionald, sincrond/asincrona pe platforma cu studentii)

studentului (Al+SI)

3.7. Total ore de activitate individuald a -

3.8 Total ore pe semestru

100

3.9 Numérul de credite®

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

e Notiuni de bazd dobandite in cadrul disciplinelor:

e Desen tehnicin industria lemnului

e Tolerante si control dimensional in industria lemnului
e Materiale tehnologice in industria lemnului

e Masini-unelte si agregate in industria lemnului

4.2 de competente

o (apacitatea de a intelege desenul tehnic specific industriei lemnului

unui referat.

o (Capacitatea de a lucra cu unelte de mana si pe masinile utilizate in industria lemnului

¢ Competenta de a sintetiza informatiile culese in societatea comerciald in care a facut practicd sub forma

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului

5.2 de desfdasurare a laboratorului

practicd)

e Sectia de productie sau atelierul de proiectare (la societatea unde se desfasoara activitatea

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

7.1 Cunostinte

neconventionale.

Cp 7. Controleaza productia

R.I. 7.1.1 Studentul identific& si organizeazi activititile de productie aferente domeniului.

R.I. 7.1.7 Studentul analizeaza si explicd operatiile specifice tehnologiilor de fabricare a mobilei.

R.I. 7.1.6 Studentul analizeaza si explica operatiile specifice tehnologiilor de uscare, tratare si prelucrare mecanica a lemnului, clasice si
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7.2 Aptitudini

7.3 Responsabilitate si autonomie

8.1 Cunostinte

8.2 Aptitudini

8.3 Responsabilitate si autonomie

Competente profesionale

10.1 Cunostinte

10.2 Aptitudini

10.3 Responsabilitate si autonomie

prelucrare a lemnului .

Cp 8. Aplica cunostinte stiintifice, tehnologice si ingineresti

R.J. 10.2.1 Studentul analizeaza concepte ingineresti si le aplica in procesele de prelucrare a lemnului.

R.1.7.1.8 Studentul identificd accesorii utilizate la fabricarea mobilei, a produselor finite din lemn sia constructiilor din lemn.

R.1. 8.3.1 Studentul demonstreazi autonomie in invatare pe problematici specifice proiectarii ingineresti de domeniu.
Cp 10. Gestioneaza toate activitatile de inginerie a proceselor

R.I. 10.2.2 Studentul analizeazi si evalueaza comparativ solutii posibile pentru realizarea aceluiasi produs.

R.I. 7.2.1 Studentul selecteazi procesele de prelucrare a lemnului pentru utilizarea cat mai eficientd a resursei de materie primé.
R.I. 7.2.2 Studentul utilizeaza concepte si metode ingineresti in procesele de prelucrare a lemnului.

R.I. 7.3.2 Studentul demonstreaza autonomie in invdtare privind managementul proceselor de productie specifice domeniului.
R.I. 8.1.2 Studentul identificd accesorii utilizate la fabricarea mobilei, a produselor finite din lemn si a constructiilor din lemn.
R.I.8.2.7 Studentul utilizeaza masini-unelte, scule si dispozitive tehnologice necesare in procesul de prelucrare mecanicé a lemnului,

R.I.8.2.8 Studentul aplica solutii tehnice si tehnologice neconventionale .
R.I. 8.2.9 Studentul alege accesoriile potrivite pentru mobild, produse finite din lemn si construtii din lemn.

R.I. 10.1.1 Studentul identifica si dezvolta solutii optime privind metodele i tehnologiile de fabricatie specifice produselor din lemn.

R.J. 10.3.1 Studentul elaboreaz, implementeaz si isi asuma responsabilitatea pentru proiecte de organizare a productiei intr-o fabrica de

Ct 2. Lucreaza in echipe

Ct3. Gestioneaza evolutia personald

Competente transversale

parcursul vietii.

R.J. 2.1 Studentul stie sd aplice tehnici de lucru in echipe multidisciplinare.
R.J. 2.2 Studentul este capabil s3 comunice si sd colaboreze cu membrii echipei multidisciplinare.

R.I. 3.2 Studentul este capabil s& aprecieze obiectiv pregatirea sa profesionald in raport cu nevoile pietei muncii.

R.J. 3.3 Studentul decide care sunt optiunile adecvate de formare profesionald in scopul adaptabilitdtii la cerintele pietei de munca.
R.I. 3.4. Studentul dd dovada de o atitudine pozitiv fata de cerinte noi si provocatoare care pot fi satisfacute doar prin invatare pe tot

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Insusirea de catre studenti a cunostintelor legate de activitatea de proiectare si practica

specifica industriei lemnului

7.2 Obiectivele specifice

Culegerea de informatii necesare intocmirii proiectului de diplom?.

Capacitatea de a proiecta produse finite din lemn.

8. Continuturi

84l Metode de predare Nr. de ore Observatii

A. Pentru fabrici de mobild corp, mobila de artd, mobilier tapitat,

binale si case din lemn:

1. Norme generale de protectia muncii si protectie contra 8h

incendiilor

2. Norme de protectie a muncii specifice locurilor de munca din 8h

societatea comerciald unde studentul efectueaza practica.

3. Tehnologie

3.1. Tipuri de produse fabricate: 12h
- sortimentare, clasificare; 4h
- desene de prezentare; 4h
- caracteristici dimensional- functionale. 4h

3.2. Fluxul tehnologic pe grupe de operatii: 12h
- tehnologia de fabricatie; 4h
- grupe de operatii tehnologice pe sectoare; 4h
- planul fluxului tehnologic 4h

3.3. Instalatii utilizate la uscarea cherestelei; 12h
- tipuri de instalatii de uscare; 4h
- regimuri de uscare specii moi; 4h
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- regimuri de uscare foioase tari. 4h

3.4. Masini, utilaje si instalatii folosite in fluxul tehnologic: 12h
- lista utilajelor pe sectoare de productie; 4h

- caracteristici tehnice ale utilajelor; 4h

- organizarea locului de munca. 4h
3.1.5. Ambalarea produselor finite si conditii de livrare. 16h
- descrierea metodelor de ambalare; 4h

- studiul ambalajului de produs; 4h

- materiale de ambalare; 4h

- conditii de livrare 4h
3.1.6. Organizarea sistemului de asigurare a calitatii 6h
- sistemul de control al calitatii; 2h

- sistemul de asigurare a calitatii; 2h

- documente ale calitatii 2h
3.1.7. Definitivarea intocmirii caietului de practica 4h

B. Pentru fabricile de furnire estetice, placaj, P.ALL, P.AF.,

cherestea.
1. Norme generale de protectia muncii si protectie contra 8h
incendiilor
2. Norme de protectie a muncii specifice locurilor de munca din 8h
societatea comerciald unde studentul efectueaza practica.
3. Tehnologie
3.1. Dimensiuni si clase de calitate pentru semifabricatele 8h
respective;
- clasificarea materiilor prime; 4h
- depozite de materii prime; 4h
3.2. Materia prima utilizata: 12h
- specii, caracteristici, 4h
- metode de pastrare- conservare. 4h
- masurarea umiditatii cherestelei. 4h
3.3. Organizarea si fluxul tehnologic. 12h
- tehnologia de fabricatie; 4h
- grupe de operatii tehnologice pe sectoare; 4h
- planul fluxului tehnologic 4h
3.4. Masini, utilaje si instalatii folosite in fluxul tehnologic: 12h
- lista utilajelor pe sectoare de productie; 4h
- caracteristici tehnice; 4h
- organizarea locului de munca. 4h
3.2.5. Fise tehnologice 4h
3.2.6. Organizarea sistemului de asigurare a calitatii 12h
- sistemul de control al calitatii; 4h
- sistemul de asigurare a calitatii; 4h
- documente ale calitatii 4h
3.2.7. Ambalarea produselor finite si conditii de livrare 10h
- ambalare; 4h
- cubajul stivei de cherestea; 4h
- conditii de livrare; 2h
3.2.8. Definitivarea intocmirii caietului de practica 4h
Bibliografie

- Olarescy, A. M., - Sisteme portabile pentru prelucrarea lemnului. Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2016.

- Cismaru, M. Cismaru, A. Fotin, C. Boieriu — Proiectarea tehnologica in industria lemnului — Bazd de date. Prelucrarea la forma si dimensiuni, vol.l.
Editura Universitatii , Transilvania” Bragov, 2005.

- Cismaru, M. Cismaru, A. Fotin, C. Boieriu — Proiectarea tehnologica in industria lemnului. Tehnologii de prelucrare a elementelor din lemn masiv.
Prelucrarea la formd si dimensiuni, vol.Il. Editura Universitatii , Transilvania” Bragov, 2006.

- C. Lazdrescu — Indrumar pentru lucrdri practice. . Reprografia Universitdtii , Transilvania” Bragov, 1997.

- C. Dobre, P. Ene, T. Ilvan, E. Popescu, P.Tagcd — Materiale si tehnologii moderne pentru tapiterie. Editura Tehnicd, Bucuresti, 1981.

- V. lliescu, N. Petre, M. Baldovin — Tehnologia tapiteriei moderne., Editura Tehnicd, Bucuresti, 1968.

- D. Lica, C. Boieriu — Proiectarea mobilei. Editura Universitatii , Transilvania” Bragov 2005.

- C. Lazdrescu. CN. Ldzdrescu - Constructii din lemn. Editura Universitatii , Transilvania” Bragov, 2004.
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- A. Mitisor, V. Istrate — Tehnologia furnirelor, placajelor si placilor din fibre de lemn. Editura Tehnica, Bucuresti, 1982.
- V. Nastase — Tehnologia fabricdrii mobilei. Indrumar pentru lucrari practice. Reprografia Universitdtii Brasov, 1986
- Norme de protectia muncii specifice industriei lemnului.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor profesionale si ale angajatorilor
reprezentativi din domeniul aferent programului

Cunostintele teoretice si aplicatiile practice insusite de catre studenti le vor fi de folos in integrarea in colectivitdtile specialistilor din domeniul
prelucrdrii lemnului.

Grila de evaluare pe niveluri de performanta

Nivel de performanta Descriere generala Caracteristici
Excelent (10) Stdpaneste integral conceptele; analizele sunt inovative si | terminologie perfectd, structurd logicd,
xcelen R
exacte. autonomie, gandire critica
. Demonstreazd intelegere solida si aplicare corectd. erori minore, dar coerentd conceptuald si
Foarte bine (9) A
aplicativa
Bine (8-7) Tntelege conceptele de bazd, dar aplicarea este partiala. terminologie uneori inexactd, explicatii incomplete
Suficient (6-5) Aplicd mecanic notiunile, fara reflectie reald. rdspunsuri corecte partial, lacune de logica
- Nu demonstreaza intelegerea notiunilor fundamentale. confuzie teoreticd, aplicatii inexistente sau
Insuficient (<5) - <
gresite, lipsa argumentdrii

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere din nota finala
10.4 Curs
10.5.P incadrarein cerinte, corectitudinea informatiei, Evaluare pe parcurs 100%

utilizarea metalimbajului specific disciplinei, (colocviu oral)

corectitudinea si coerenta exprimarii

10.6 Standard minim de performantd

Studentul demonstreazd intelegerea notiunilor de baza si capacitatea de aplicare corectd a acestora in intelegerea fluxului tehnologic si a operatiilor
specifice din sectorul de fabricatie.

Prezenta Fisad de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 30/09/2025 si aprobatd in sedinta de Consiliu al
facultatii din data de 30/09/2025.

Conf.dr.ing. Alin OLARESCU, Prof.dr.ing. Mihaela CAMPEAN,

Decan Director de departament

Conf.dr.ing, Luminita-Maria BRENCI

Titular de curs A.l.
Titular de practica

Nota:

" Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu Nomenclatorul domeniilor si al
specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/ DS (disciplind de
specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind
de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“ Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/ DFac (disciplind facultativa);
shAl- activitdti de autoinstruire; AT — activitati tutoriale (seminar fatd in fatd); TC — teme de control; AA — activitdti asistate; ST — seminar in
sistem tutorial; SF — seminar fata in fata; L — activitdti de laborator; P — proiect, lucrdri practice.

® Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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